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A young and dynamic company, abreast of all
newest technologies and solutions in the
mechanics and electronics field, based on qualified
staff assuring their rapid and competent support
wherever you are.      
The designing of our assembling lines is achieved
by highly specialized personnel, using vector
simulation programs and three-dimensional solid
modelling systems; our
engineering workgroup
constantly explore more and
more advanced technical
innovations to provide new
and customized products.
From case making to  ring
metal riveting  and 3-flap
elastic band folder assembling.
And even more …
A complete range of equipment for
every working process in the area of
cardboard converting and
bookbinding manufacture for
school and office supplies.



Une société jeune et dynamique, inspirée par les
technologies et solutions les plus modernes  dans le
secteur de la mécanique et de l’électronique, avec du
personnel qualifié à l’hauteur de Vous fournir une
assistance rapide et compétente où que Vous vous
trouvez.
Le projet de nos lignes d’assemblage est réalisé

par un staff hautement spécialisé qui emploie
des systèmes de
simulation vectorielle, et
de modelage solide
tridimensionnel; notre
workgroup recherche
constamment  les
techniques les plus
avancées pour offrir un
produit innovateur et

conforme aux exigences du client.
Du revêtement des couvertures à

l’application des mécanismes
jusqu’à l’assemblage des
élastiques pour les chemises
à 3 rabats. Et beaucoup plus
… Une gamme complète
d’équipement pour tous les
façonnages dans le domaine
de la papeterie et de la reliure
pour les bureaux et les
écoles.  
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GLUING, CASE-MAKING 
AND LABELLING LINES

LIGNES ENCOLLEUSES, 
REMBORDEUSES ET ÉTIQUETEUSES

METAL EDGING  AND LEVER-ARCH FILE 
ASSEMBLING LINES

LIGNES PROFILEUSES ET POUR
L’ASSEMBLAGE DE CLASSEURS À LEVIER

RING-BINDER ASSEMBLING LINES

LIGNES POUR LA PRODUCTION 
DE CLASSEURS À ANNEAUX

LINES FOR ASSEMBLING FOLDERS 
WITH ELASTIC BAND AND SMALL CASES
WITH SNAP FASTENERS

LIGNES POUR CHEMISES À RABATS ET
VALISETTES AVEC BOUTONS-PRESSION

LINES FOR FILES WITH TAPES
AND FOR SUSPENSION FILES

LIGNES POUR CLASSEURS 
AVEC DES RUBANS ET POUR 
DOSSIERS SUSPENDUS
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GLUING, CASE-MAKING 
AND LABELLING LINES

LI GN ES   EN CO LLEU S ES,  
R EMB OR D EU SES   ET   ÉT IQ U ET EU SES

Special Equipments for Cardboard Converting Industry and Bookbinding



Linea COVER 900
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COVER 900

PWS 70/100

AGPTS

COVER 900
TOP 900
TOP 800
PWS 70/100
PLS 70/100

GLUING, CASE-MAKING AND LABELLING LINES
LIGNES ENCOLLEUSES, REMBORDEUSES ET ÉTIQUETEUSES
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ET 100

LH 15
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Automatic case-making/lining machine in simple version (animal
warm glue or cold vinyl glue)  -  Fast and easy job change-over –
User-friendly equipment 

Machine rembordeuse/contrecolleuse automatique en version
semplifiée (colle à chaud  animal  et à froid vinylique)  -  Changement
rapide du format et grande facilité d’emploi

PWS 70/100
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- Used materials: Grey board, paper, plasticized paper,
polypropylene or similar. 

- Size board range: Min. 180 x 250 mm  -  Max. 700 x 1000mm.
- Board thickness: 1mm  to  3,5mm
- Coating materials basis  weight: 100 up to 150 gr/m2

- Capacity: up to 25 cycles/minute
- Electrical power req.: 15 kW
- Compressed air: 250 Nl/min.
- Overall dimensions: L= 5000mm;  W= 4000mm;  H= 2000mm

- Matière utilisée: carton gris, papier, papier plastifié,
polypropylène et similaire 

- Formats carton: Min. 180 x 250mm  -  Max. 700 x 1000mm
- Épaisseur carton: de  1mm  à  3,5mm
- Grammage du matériel de revêtement: de 100 à 150 gr/m2

- Capacité: jusqu’à  25 pièces/minute
- Puissance électrique: 15 kW
- Consommation pneumatique: 250 Nl/min.
- Encombrements: L= 5000mm;  P= 4000mm;  H= 2000mm

Dynamic process
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*Production capacity of every machine depends on sizes, type of materials, glues and operator skill 
Peroni’s policy is one  of continual product improvement and we can reserve the right to alter  design and/or  specifications without notice



Automatic  board lining machine  in simple version (animal warm glue
or cold vinyl glue)  -  Fast and easy job change-over – User-friendly
equipment

Machine automatique pour coupler et contre-coller carton en version
simplifiée (colle à chaud animale et à froid vinylique)  -  Changement
rapide du format et grande facilité d’emploi

PLS 70/100
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Dynamic process

- Used materials: Grey board, paper, plasticized paper,
polypropylene or similar  

- Size board range: min. 180 x 250mm - max. 700 x 1000mm
- Board thickness: 1 to  3,5mm
- Coating material basis weight: 80 up to  150 gr/m2

- Capacity: up to 25 cycles/minute
- Electrical power req.: 12 kW
- Compressed air: 200 Nl/min.
- Overall dimensions: L=  4000mm;  W=  4000mm;  H=  2000mm

- Matériel utilisé: carton gris, papier, papier plastifié,
polypropylène et similaire 

- Formats carton: min. 180 x 250mm - max. 700 x 1000mm
- Épaisseur carton: de  1  à  3,5mm
- Grammage du matériel 

de revêtement: de 80 à 150 gr/m2

- Capacité: jusqu’à 25 pièces/minute
- Puissance électrique: 2 kW.
- Consommation pneumatique: 200 Nl/min.
- Encombrements: L=  4000mm;  P=  4000mm;  H=  2000mm

*Production capacity of every machine depends on sizes, type of materials, glues and operator skill 
Peroni’s policy is one  of continual product improvement and we can reserve the right to alter  design and/or  specifications without notice
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-  Course de la glissière de découpe 60mm
-  Table de travail (560mm x 1000mm) réglable en hauteur, 

a équerre pour le positionnement  correct du matériel
-  Démarrage machine par pédale ou double poussoir de sécurité
-  Equipée avec  nr. 01 outil pour  découpe à  45°
-  Encombrements:   Longueur  950mm  -  Largeur  1000mm

-  Cut slide stroke  60mm
-  Height adjustable work platform (560mm x 1000mm), 

with square for precise material positioning 
-  Start cycle by pedal or double safety button 
-  Equipped with: nr. 01 cutting tool for 45°
-  Overall dimensions:   L= 950mm  -  W=1000mm

Motor driven machine to cut corners (45°) onto coating materials
(paper, plasticized paper, cloth, balacron, board, etc.) and to round
board, presspan and similar corners: - Greatest reliability and accuracy
thanks to motor driving 

Machine à moteur pour découper (45°) les angles des matériaux de
revêment (papier, papier plastifié, toile, balacron, carton, etc.) et
arrondir les coins de carton, presspan et similaires:  -  Grande fiabilité
et précision de découpe grâce au fonctionnement à moteur

Corner cutting/round making machine 
Machine à couper et arrondir les angles 

AGPTS
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Automatic case-making & lining machine in line 
(hot animal glue & cold vinylic glue)

Ligne automatique pour remborder et poser la page à garde en ligne 
(colle à chaud animale et à froid vinylique)

Cover materials non-stop feeding
Alimentation continue du matériel de
couverture

Gluing unit that can be pulled out from the machine’s body to facilitate the cleaning operations
Unite’ de collage retirable du corps de la machine pour faciliter les opérations de nettoyage

Ergonomic pre-feeder with high carrying
capacity

Tapis ergonomique de préalimentation à
capacité de chargement élevée

Linea COVER 900
(COVER 900+TOP 900)
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Material: Grey board,  paper, coated paper, polypropylene or
similar 

Cardboard thickness: 1 mm to 4 mm
Cover material thickness: 80 to 130 gr/sqm
Capacity: up to 50 cycles/minute*
Electrical power req.: 17Kw
Compressed air: 300 NL/min. (pressure 7 bar)
Overall dimensions: L=7300 mm   W= 2700 mm    H= 2000 mm

Dynamic process

Matériel utilisé: Carton gris, papier, papier plastifié,
polypropylène ou similaires

Épaisseur carton: de 1 mm à 4 mm
Épaisseur matériel de revêtement: de 80 jusqu’ à 130 gr/m2

Production: jusqu’ à 50 pièces/minute*
Puissance électrique: 17Kw
Consommation pneumatique: 300 NL/minute (7 bar)     
Encombrements: L= 7300 mm  P=2700 mm    H=2000 mm
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Glue tank unit with pre-melter and viscosity control
Cuve pour la colle complète d’un appareil de pre-fusion 
et d’un viscosimètre

*Production capacity of every machine depends on sizes, type of materials, glues and operator skill 
Peroni’s policy is one  of continual product improvement and we can reserve the right to alter  design and/or  specifications without notice



COVER 900
Automatic case-making or lining machine (hot animal glue or cold vinylic
glue) – Double material transition

Ligne automatique pour remborder ou poser la page à garde (colle à
chaud ou à froid) – Double passage du matériel

Dynamic process
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mm

Material: Grey board,  paper, coated paper, polypropylene or
similar 

Cardboard thickness: 1 mm to 4 mm
Cover material thickness 80 to 130 gr/sqm 
Capacity: up to 50 pieces/minute*
Electrical power req.: 14Kw
Compressed air: 250 NL/min. (pressure 7 bar)
Overall dimensions: L=5700 mm   W=2700 mm   H=2000 mm     

Matériel utilisé: Carton gris, papier, papier plastifié,
polypropylène ou similaires

Épaisseur carton: de 1 mm à 4 mm
Épaisseur matériel de revêtement: de 80 à 130 gr/mc
Production: jusqu’ à 50 pièces/minute*
Puissance électrique: 14Kw
Consommation pneumatique: 250 NL/minute (7 bar)     
Encombrements: L= 5700 mm  P=2700mm    H=2000 mm
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*Production capacity of every machine depends on sizes, type of materials, glues and operator skill 
Peroni’s policy is one  of continual product improvement and we can reserve the right to alter  design and/or  specifications without notice
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Matériel utilisé: Carton revêtu extérieurement, papier, papier
plastifié, polypropylène ou similaires

Épaisseur carton: de 1 mm à 4 mm
Épaisseur matériel de revêtement: de 80 à 130 gr/mc 
Production: jusqu’ à 50 pièces/minute*
Puissance électrique: 3,5 Kw
Consommation pneumatique: 150 NL/minute (7 bar)     
Encombrements: L= 3500 mm  P=2700mm    H=2000 mm   

Material: Outside coated board,  paper, plasticized paper,
polypropylene or similar

Cardboard thickness: 1 mm to 4 mm
Lining material thickness: 80 up to 130 gr/sqm
Capacity: up to 50 cycles/minute*
Electrical power req.: 3,5 Kw
Compressed air: 150NL/min. (pressure 7 bar)
Overall dimensions: L=3500mm W=2700mm H=2000mm    

Dynamic process

Automatic lining machine (cold vinylic glue)

Contre-colleuse automatique (colle à froid vinylique)

TOP 900

*Production capacity of every machine depends on sizes, type of materials, glues and operator skill 
Peroni’s policy is one  of continual product improvement and we can reserve the right to alter  design and/or  specifications without notice
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Material: Outside coated board,  paper, plasticized
paper, polypropylene or similar

Cardboard thickness: 1 mm to 4 mm
Lining material thickness: 80 up to 130 gr/sqm
Capacity: up to 80 cycles/minute*
Electrical power req.: 7,5 Kw
Compressed air: 900 NL/min. (pressure 7 bar)
Overall dimensions: L=5500mm W=3800mm H=2400mm      

Matériel utilisé: Carton revêtu extérieurement, papier, papier
plastifié, polypropylène ou similaires

Épaisseur carton: de 1 mm à 4 mm
Épaisseur matériel de revêtement: de 80 à 130 gr/mc 
Production: jusqu’ à 80 pièces/minute*
Puissance électrique: 7,5 Kw
Consommation pneumatique: 900 NL/minute (7 bar)     
Encombrements: L= 5500 mm  P=3800mm    H=2400 mm

Dynamic process

TOP 800
Automatic lining machine (cold vinylic glue)

Contre-colleuse automatique (colle à froid vinylique)

*Production capacity of every machine depends on sizes, type of materials, glues and operator skill 
Peroni’s policy is one  of continual product improvement and we can reserve the right to alter  design and/or  specifications without notice



Material: Coated board,  paper labels
Cardboard thickness: 1 mm to 4 mm
Capacity: up to 100 cycles/minute*
Electrical power req.: 5 Kw
Compressed air: 150 NL/min. (pressure 7 bar)
Overall dimensions: L = 5700 mm W =3100 mm H= 1800 mm

Matériel utilisé: Carton revêtu, étiquettes en papier
Épaisseur carton: de 1 mm à 4 mm
Production: jusqu’ à 100 pièces/minute*
Puissance électrique: 5 Kw
Consommation pneumatique: 150 NL/minute (7 bar)     
Encombrements: L= 5700 mm  P=3100 mm    H=1800 mm
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Automatic cold glue labelling machine - Size change-over without
clichés

Ligne automatique pour appliquer des étiquettes avec colle à froid –
Change de format sans l’emploi de clichés

ET 100

Dynamic process

*Production capacity of every machine depends on sizes, type of materials, glues and operator skill 
Peroni’s policy is one  of continual product improvement and we can reserve the right to alter  design and/or  specifications without notice



Material: Coated board, Fiber board or similar, thin board
labels

Cardboard thickness: 1 mm to 2,5 mm
Capacity: up to  20  pieces/minute*
Electrical power req.: 2,5 Kw
Compressed air: 300 NL/min. (pressure 7 bar)
Overall dimensions: L= 2000 mm W =1400 mm H=1800 mm

Matériel utilisé: Carton revêtu, Carton fibre ou similaire,
Étiquettes en carton fin

Épaisseur carton: de 1  mm à 2,5 mm
Production: max.  20  pièces/minute*
Puissance électrique: 2,5 Kw
Consommation pneumatique: 300 NL/minute (7 bar)     
Encombrements: L= 2000  mm  P=1400  mm    H= 1800 mm
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Automatic machine for plastic label-holder applying,  supplied with label
placing unit

Machine automatique pour l’application de porte-étiquettes en plastique,
complète de unité pose étiquette

LH 15

*Production capacity of every machine depends on sizes, type of materials, glues and operator skill 
Peroni’s policy is one  of continual product improvement and we can reserve the right to alter  design and/or  specifications without notice
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Board sizes: min. 120mm x 200mm  -  max. 480mm x 900mm
Board thickness: min. 1,5mm  -  max. 4,0mm
Distance between grooves: min.   8mm  -  max. 850mm 

(max 6 grooving blades)
Speed capacity: up to 40 cases/min.
Electric power require: 6,0 kW (3ph, 400 Volt, 50Hz)
Air requirement: ca. 200 l/min. 
Overall dimensions: 2.000mm  x  1.800mm  x  (h) 1.300mm.
Total weight: ca. 1.500Kg.  

Formats utilisables: min. 1200 mm x 200 mm -  max. 480 mm x 900 mm
Épaisseur carton: min. 1,5 mm  -  max. 4,00 mm
Distance entre les fraisages: min.   8 mm  -  max. 850 mm  

(max. 6 lames de fraisage)
Capacité: jusqu’à 40 plats/min.
Puissance électrique: 6,0 kW (3 phases, 400 Volt, 50 Hz)
Consommation aire comprimé: environ 200 L/min.
Encombrements: 2000 mm x 1800 mm x (h) 1300 mm
Poids total: environ 1500  kg.  

Grooving machine with automatic feeder of the board, discharging unit
& efficient dust exhausting system

Machine fraiseuse pour carton avec alimentation automatique des plats
& système d’aspiration des poussières

GR-900
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Board  size range: board width  min. 50 mm     max. 950 mm
board length min. 50 mm     max. 950 mm

Distance of each groove: 0 up to 830 mm 
Board thickness: min. 0,8 mm

max. 3,6 mm
Groove numbers: max. 8 grooves per cycle
Work speed: 10  up to  35 mt/min. 
Power requirement: 3,7 kW / 380 Volt 
Overall dimensions: 1500 mm x 1400 mm x (h) 1800 mm
Total weight: 1380 kg. 

Formats utilisables: largeur  carton  min. 50 mm   max. 950 mm
longueur carton  min. 50 mm  max. 950 mm

Distance entre les rainures: de 0  jusqu’à  830 mm 
Épaisseur carton: min. 0,8 mm

max. 3,6 mm
Numéro rainures: max. 8 rainures  par  cycle
Vitesse de production: de 10  jusqu’à   35 mt/min. 
Puissance électrique: 3,7 kW / 380 Volt 
Encombrements: 1500 mm x 1400 mm x (h) 1800 mm
Poids total: 1380 kg. 

Automatic cutting  (skiving)  machine for cardboard

Machine à couper (graver) carton 

SC 1000   
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METAL EDGING  AND LEVER-ARCH FILE 
ASSEMBLING LINES

LIGNES PROFILEUSES ET POUR L’ASSEMBLAGE
DE CLASSEURS À LEVIER

Special Equipments for Cardboard Converting Industry and Bookbinding



METAL EDGING  AND LEVER-ARCH FILE ASSEMBLING LINES
LIGNES PROFILEUSES ET POUR L’ASSEMBLAGE DE CLASSEURS À LEVIER

A

B

raccoglitore meccanico grande 2 anelli

A

B

raccoglitore meccanico grande 2 anelli

rivestimento cartelletta esterna e interna

Linea DT 15  -  Linea RADO 15
Linea LEVA 15  -  Modulo 400

CORD
CORD/R

BRC 17
BRC-2T/AS 
ABM 60

MLV-10

RD/2C 10

22

DT/2C - 10



scatola porta raccoglitore

scatola porta raccoglitore

scatola porta raccoglitore con profilo

scatola porta raccoglitore con profilo

FR 800

F800 - F1000  FP 1500

23
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Material: Coated board, Fiber board or similar, Tinned metal strip
Band dimensions: Height 6,95 mm (+ 0, -0,15 mm)  Thickness 0,25 mm (± 0,01)
Corner size: Short side 30 mm   Long side min. 30 mm  max. 250 mm
Cardboard thickness: 1,7 mm to 2,8 mm
Capacity: 1000/1200 applications/hour*
Electrical power req.: 1,5 Kw
Compressed air: 150 NL/min. (pressure  7 bar)
Overall dimensions: L=1700mm W=1100mm H=1400mm  

Matériel utilisé: Carton revêtu, Carton fibre ou similaire, Feuillard étamé
Mesures bande: Hauteur 6,95 mm (+ 0, - 0,15)  Épaisseur 0,25 mm (± 0,01) 
Mesure : Côté court  30 mm   Côté long de 30 à 250  mm 
Épaisseur carton: de 1,7 mm à 2,8 mm
Production: jusqu’ à 1000/1200 applications/heure*
Puissance électrique: 1,5 Kw
Consommation pneumatique: 150 NL/minute (7 bar)     
Encombrements: L= 1700 mm  P=1100 mm    H=1400 mm

30 - 250

3
0

mm

Dynamic process

BRC 17
Semi-automatic machine for applying reinforcing metal strips (edges) on
file corners (1 corner per cycle)

Machine semi-automatique pour l’application de coins de renforts
métalliques sur classeurs (1 coin par cycle)

*Production capacity of every machine depends on sizes, type of materials, glues and operator skill 
Peroni’s policy is one  of continual product improvement and we can reserve the right to alter  design and/or  specifications without notice
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Material: Coated board, Fiber board or similar,   Tinned metal strip
Band dimensions: Height 6,95 mm (+ 0, -0,15 mm)  Thickness 0,25 mm (± 0,01)
Corner size: Short side 30 mm  Long side 30 mm to  max. 250 mm
Cardboard thickness: 1,7 mm to 2,8 mm
Capacity: 1200 applications/hour*
Electrical power req.: 3 Kw
Compressed air: 150 NL/min. (pressure  7 bar)
Overall dimensions: L=2400mm W=1500mm H=1400mm

Matériel utilisé: Carton revêtu, Carton fibre ou similaire, Feuillard étamé
Mesures bande: Hauteur 6,95 mm (+ 0, - 0,15)   Épaisseur 0,25 mm (± 0,01) 
Mesure: Côté court  30 mm    Côté long de 30 à 250  mm 
Épaisseur carton: de 1,7 mm à 2,8 mm
Production: jusqu’ à 1200 applications/heure*
Puissance électrique: 3 Kw
Consommation pneumatique: 150 NL/minute (7 bar)     
Encombrements: L= 2400 mm  P=1500 mm    H=1400 mm

30 - 250
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Dynamic process

mm

Semi-automatic machine for applying reinforcing metal strips (edges) on
file corners (2 corners per cycle)

Machine semi-automatique pour l’application de coins de renforts
métalliques sur classeurs (2 coins par cycle)

BRC-2T

*Production capacity of every machine depends on sizes, type of materials, glues and operator skill 
Peroni’s policy is one  of continual product improvement and we can reserve the right to alter  design and/or  specifications without notice
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Material: Coated board, Fiber board or similar, Tinned metal strip
Band dimensions: Height 6,95 mm (+ 0, -0,15 mm)    Thickness 0,25 mm (± 0,01)
Corner size: Short side 30 mm   Long side min. 30 max. 250 mm
Cardboard thickness: from 1,7 mm to 2,8 mm
Capacity: 25 file cases (with 2 protections)/minute*
Electrical power req.: 4 Kw
Compressed air: 200 NL/min. (Pressure 7 bar)
Overall dimensions: L=2400mm W=2500mm H=1400mm

Matériel utilisé: Carton revêtu, Carton fibre ou similaire, Feuillard étamé
Mesures bande: Hauteur 6,95 mm (+ 0, - 0,15)   Épaisseur 0,25 mm (± 0,01) 
Mesure : Côté court  30 mm    Côté long de 30 à 250  mm 
Épaisseur carton: de 1,7 mm à 2,8 mm
Production: jusqu’ à  25 plats (avec 2 renforts)/minute*
Puissance électrique: 4 Kw
Consommation pneumatique: 200 NL/minute (7 bar)     
Encombrements: L= 2400 mm  P=2500 mm    H=1400 mm

Dynamic process

BRC-2T/AS
Automatic machine  for applying reinforcing metal strips (edges) on file
corners (2 corners per cycle). Automatic board feeding unit 

Machine automatique pour l’application de coins de renforts métalliques
sur classeurs (2 coins par cycle). Alimentation automatique des plats

*Production capacity of every machine depends on sizes, type of materials, glues and operator skill 
Peroni’s policy is one  of continual product improvement and we can reserve the right to alter  design and/or  specifications without notice
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Dynamic process

Material: Coated board, Fiber board or similar, Tinned metal strip
Band dimensions:  Height 6,95 mm (+ 0, -0,15 mm) Thickness 0,25 mm (± 0,01)
Corner size: Short side 30 mm    Long side min. 30 max. 250 mm
Cardboard thickness: from 1,7 mm to 2,8 mm
Capacity: up to 55 cycles/minute*
Electrical power req.: 11 Kw
Compressed air: 350 NL/min. (pressure 7 bar)
Overall dimensions: L= 6000 mm W= 5000 mm H= 2400 mm

Matériel utilisé: Carton revêtu, Carton fibre ou similaire, Feuillard étamé
Mesures bande: Hauteur 6,95 mm (+ 0, - 0,15) Épaisseur 0,25 mm (± 0,01) 
Mesure : Côté court  30 mm    Côté long de 30 à 250  mm 
Épaisseur carton: de 1,7 mm à 2,8 mm
Production: jusqu’ à  55 plats (avec 2 renforts)/minute*
Puissance électrique: 11 Kw
Consommation pneumatique: 350 NL/minute (7 bar)     
Encombrements: L= 6000 mm  P=5000 mm    H=2400 mm
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Fully automatic metal edging machine for file corner protection (2
corners per cycle) Using metal reels 7.000 mt. long

Machine à profiler automatique pour l’application de coins de renfort sur
classeurs (2 coins à la fois) Emploi de bobines longues 7.000 mt.

ABM-60

*Production capacity of every machine depends on sizes, type of materials, glues and operator skill 
Peroni’s policy is one  of continual product improvement and we can reserve the right to alter  design and/or  specifications without notice



28

220 - 900
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Optional

Material: Coated board, Fiber board or similar
Cardboard thickness: 1 mm up to 3,5 mm
Capacity: up to 40 cycles/minute (with 2 creases)*
Electrical power req.: 3 Kw
Compressed air: 50 NL/min. (pressure 7 bar)
Overall dimensions: L=3200 mm W=1210mm H=1350mm

Matériel utilisé: Carton revêtu, Carton fibre ou similaire
Épaisseur carton: de 1  mm à 3,5 mm
Production: jusqu’ à  40 plats (avec 2 rainures)/minute*
Puissance électrique: 3 Kw
Consommation pneumatique: 50 NL/minute (7 bar)     
Encombrements: L= 3200 mm  P=1210 mm    H=1350 mm

CORD-R
Automatic machine for multiple creases with upwards creasing unit,
supplied with board  feeding  unit

Machine à rainer automatique pour le refoulage multiple de plats  (unité
de rainage renversé), douée de margeur des cartons

*Production capacity of every machine depends on sizes, type of materials, glues and operator skill 
Peroni’s policy is one  of continual product improvement and we can reserve the right to alter  design and/or  specifications without notice
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- Used materials: Finger eyelet  Ref. “935” (standard) or  Ref. “915”
- Board thickness: 1 to 2,5mm
- Capacity: approx. 12 cycles/minute
- Tension: 220 V – single phase
- Weight: 280Kg. 
- Overall dimensions: L=  1080mm;  W=  620mm;  H=  1550mm

- Matériel employé: œillet doigt Art. “935” (standard) ou Art. “915”
- Épaisseur carton: de 1 à 2,5mm
- Capacité: approx. 12 pièces/minute 
- Tension: 220 V – mono-phase
- Poids net: 280Kg. 
- Encombrements: L=  1080mm;  P=  620mm;  H=  1550mm

Motor driven manual machine to apply nr. 01 Finger Ring – Board
feeding by hand  - Punching and applying operation without board
shifting – Eyelet feeding via vibrator 

Machine manuelle à moteur pour poser nr. 01 Œillet Doigt –
Positionnement à la main du plat - Perforation et application œillet sans
déplacer le carton - Alimentation des œillets par vibrateur

DT/2C-10

*Production capacity of every machine depends on sizes, type of materials, glues and operator skill 
Peroni’s policy is one  of continual product improvement and we can reserve the right to alter  design and/or  specifications without notice
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- Used materials: Rado eyelets Ref. “934”
- Board thickness : 1 up to 2,5mm
- Capacity: approx. 12 cycles/minute
- Tension: 220 V – single phase
- Weight: 280 Kg. 
- Overall dimensions: L=  1080mm;  W=  620mm;  H=  1550mm

- Matériel employé: œillets  rado Art. “934”
- Épaisseur carton: de 1 à 2,5mm
- Production: approx. 12 pièces/minute 
- Tension: 220 V – mono-phase
- Poids: 280 Kg. 
- Encombrements: L=  1080mm;  P=  620mm;  H=  1550mm

RD/2C-10
Motor driven manual machine to apply nr. 02 Rado eyelets – Board
feeding by hand – Punching and applying operation without board
shifting  - Eyelet feeding via vibrator 

Machine manuelle à moteur pour poser nr. 02 Œillets Rado –
Positionnement à la main du plat - Perforation et application œillets sans
déplacer le carton – Alimentation des œillets  par vibrateur

*Production capacity of every machine depends on sizes, type of materials, glues and operator skill 
Peroni’s policy is one  of continual product improvement and we can reserve the right to alter  design and/or  specifications without notice
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- Used materials: auto-perforating eyelets  ref. “221”
- Board thickness: 1 to 2,5mm
- Capacity: approx. 12 cycles/minute 
- Tension: 220 V – single phase
- Weight: 325 Kg.
- Overall dimensions: L= 1100mm;   W= 700mm;  H=  1800mm.

- Matériel employé: œillets auto-perforants Art. “221”
- Épaisseur carton: de 1 à 2,5mm
- Capacité: approx. 12 pièces/minute 
- Tension: 220 V – mono-phase
- Poids: 325 Kg.
- Encombrements: L= 1100mm;  P= 700mm;  H=  1800mm

Motor driven manual machine to apply nr. 01 lever-arch mechanism  -
Board & mechanic feeding by hand  - Start cycle by pedal and fastening
at the same time of nr. 04 eyelets ref. “221” onto the mechanism

Machine manuelle à moteur pour poser nr. 01 mécanisme à levier.
Positionnement à la main du mécanisme et du plat  - Démarrage
machine par pédale et fixage au même temps de nr. 04 œillets art. “221”
sur le mécanisme

MLV-10

*Production capacity of every machine depends on sizes, type of materials, glues and operator skill 
Peroni’s policy is one  of continual product improvement and we can reserve the right to alter  design and/or  specifications without notice
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Material: Coated board, Fiber board or similar, Finger eyelets 
standard range

Cardboard thickness: 1 mm up to 3,5 mm
Capacity: up to 25 cycles/minute (with 2 creases)*
Electrical power req.: 3,5 Kw
Compressed air: 70 NL/min. (pressure 7 bar)
Overall dimensions: L=3500 mm W=1550 mm H=1600mm

Matériel utilisé: Carton revêtu, Carton fibre ou similaire, Œillets
doigt  gamme standard

Épaisseur carton: de 1  mm à 3,5 mm
Production: jusqu’ à  25 plats (avec 2 rainures)/minute*
Puissance électrique: 3,5 Kw
Consommation pneumatique: 70 NL/minute (7 bar)     
Encombrements: L= 3500 mm  P=1550 mm    H=1600 mm

Dynamic process

Linea DT 15
(CORD-R+DT15)
Automatic modular line to crease  board flats & set one finger ring

Ligne automatique par elements pour rainer des plats en carton et poser
un œillet doigt

*Production capacity of every machine depends on sizes, type of materials, glues and operator skill 
Peroni’s policy is one  of continual product improvement and we can reserve the right to alter  design and/or  specifications without notice
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Materials: Coated board, Fiber board or similar, Finger eyelets
standard range, Rado eyelets standard range

Cardboard thickness: 1 mm to  3,5 mm
Capacity: up to 25 pieces/minute (with 2 creases)*
Electrical power req.: 4,5 Kw
Compressed air: 500 NL/min. (pressure 7 bar)
Overall dimensions: L=5300mm W=1400mm H=1800mm

Matériel utilisé: Carton revêtu, Carton fibre ou similaire, Œillets doigt
gamme standard, Œillets rado gamme standard

Épaisseur carton: de 1  mm à 3,5 mm
Production: jusqu’ à  25 plats (avec 2 rainures)/minute*
Puissance électrique: 4,5 Kw
Consommation pneumatique: 500 NL/minute (7 bar)     
Encombrements: L= 5300 mm  P=1400 mm    H=1800 mm

mm

Dynamic process

Automatic modular line to crease board flats and set one finger ring and
two rado eyelets

Ligne automatique par elements pour rainer des plats en carton et poser
un œillet doigt et deux œillets rado

Linea RADO 15
(CORD-R+RADO15)

*Production capacity of every machine depends on sizes, type of materials, glues and operator skill 
Peroni’s policy is one  of continual product improvement and we can reserve the right to alter  design and/or  specifications without notice
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Materials: Coated board, Fiber board or similar, Finger eyelets
standard range, Rado eyelets standard range, Lever-arch
mechanisms standard range

Cardboard thickness: 1 mm to  3,5 mm
Capacity: up to 18 pieces/minute (with 2 creases)*
Electrical power req.: 5,5 Kw
Compressed air: 500 NL/min. (pressure 7 bar)
Overall dimensions: L=7000 mm W=1800mm H=1900mm

Matériel utilisé: Carton revêtu, Carton fibre ou similaire, Œillets
doigt,  Œillets rado gamme standard

Épaisseur carton: de 1  mm à 3,5 mm
Production: jusqu’ à  18 plats (avec 2 rainures)/minute*
Puissance électrique: 5,5 Kw
Consommation pneumatique: 500 NL/minute (7 bar)     
Encombrements: L= 7000 mm  P=1800 mm    H=1900 mm

Linea LEVA 15
(CORD-R+DT15+RADO15+LEVA15)
Automatic modular line  for lever-arch file assembling

Ligne automatique modulaire pour assembler les classeurs à levier 

*Production capacity of every machine depends on sizes, type of materials, glues and operator skill 
Peroni’s policy is one  of continual product improvement and we can reserve the right to alter  design and/or  specifications without notice
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Materials: Coated board, Fiber board or similar, Finger eyelets,
Rado eyelets, Lever-arch mechanisms and compressor
bars standard range

Cardboard thickness: 1 mm to  3,5 mm
Capacity: up to 50 pieces/minute*
Electrical power req.: Depending on line assembly
Compressed air: Depending on line assembly
Overall dimensions: Depending on line assembly

Matériel utilisé: Carton revêtu, Carton fibre ou similaire, Œillets doigt,
Œillets rado, Mécanismes à levier et presseurs
gamme standard

Épaisseur carton: de 1  mm à 3,5 mm
Production: jusqu’ à  50 pièces/minute*
Puissance électrique: Selon la composition de la ligne 
Consommation pneumatique: Selon la composition de la ligne  
Encombrements: Selon la composition de la ligne

360 - 820 (Mecc. leva)

360 - 900 (Mecc. anelli)
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Dynamic process

Linea LEVA 15
(CORD-R+DT15+RADO15+LEVA15)

Fully automatic modular line for lever-arch file assembling (high speed
equipment)

Ligne modulaire automatique pour la fabrication des classeurs à levier
(ligne à haute capacité)

Modulo 400

*Production capacity of every machine depends on sizes, type of materials, glues and operator skill 
Peroni’s policy is one  of continual product improvement and we can reserve the right to alter  design and/or  specifications without notice
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Materials: Coated board, Fiber board or similar 
Cardboard thickness: 0,5 mm to 3,5 mm
Capacity: up to 15 cycles/minute*
Electrical power req.: 4 Kw
Compressed air: 150 NL/min. (pressure 7 bar)
Overall dimensions: L=6100mm W=1300mm H=2400mm

Matériel utilisé: Carton revêtu, Carton fibre ou similaire
Épaisseur carton: de 0,5  mm à 3,5 mm
Production: jusqu’ à  15 pièces/minute*
Puissance électrique: 4 Kw
Consommation pneumatique: 150 NL/minute (7 bar)     
Encombrements: L= 6100 mm   P=1300 mm    H=2400 mm

F800-F1000
Automatic lines to glue file and book slipcases – HOT-MELT gluing
system  
Lignes automatiques pour coller des boîtes à classeurs et à livres -
Système de collage par HOT MELT 

*Production capacity of every machine depends on sizes, type of materials, glues and operator skill 
Peroni’s policy is one  of continual product improvement and we can reserve the right to alter  design and/or  specifications without notice
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Materials: Coated board, Fiber board or similar 
Cardboard thickness: 0,5 mm to 3,5 mm
Capacity: up to 15 cycles/minute*
Electrical power req.: 6 Kw
Compressed air: 250 NL/min. (pressure 7 bar)
Overall dimensions: L=6100mm W=1300mm H=2400mm

Matériel utilisé: Carton revêtu, Carton fibre ou similaire
Épaisseur carton: de 0,5  mm à 3,5 mm
Production: jusqu’ à  15 pièces/minute*
Puissance électrique: 6 Kw
Consommation pneumatique: 250 NL/minute (7 bar)     
Encombrements: L= 6100 mm   P=1300 mm    H=2400 mm
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Dynamic process

Automatic lines to glue file slipcases with reinforced edges (flaps folded
inside) – HOT-MELT gluing system 

Lignes automatiques pour coller des boîtes à classeurs avec bords
renforcés (rabats pliés à l’intérieur). Système de collage par HOT MELT   

FR 800

*Production capacity of every machine depends on sizes, type of materials, glues and operator skill 
Peroni’s policy is one  of continual product improvement and we can reserve the right to alter  design and/or  specifications without notice
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Materials: Coated board, Fiber board or similar 
Cardboard thickness: 0,5 mm to 3,5 mm
Capacity: up to 15 cycles/minute*
Electrical power req.: 6 Kw
Compressed air: 250 NL/min. (pressure 7 bar)
Overall dimensions: L=6100mm W=1300mm H=2400mm

Matériel utilisé: Carton revêtu, Carton fibre ou similaire
Épaisseur carton: de 0,5  mm à 3,5 mm
Production: jusqu’ à  15 pièces/minute*
Puissance électrique: 6 Kw
Consommation pneumatique: 250 NL/minute (7 bar)     
Encombrements: L= 6100 mm   P=1300 mm    H=2400 mm
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Dynamic process

FP 1500
Automatic lines to glue file slipcases with reinforced edges (metal
reinforcing strips) HOT-MELT gluing system  

Lignes automatiques pour coller des boîtes à classeurs avec bords
renforcés (renforts de métal) Système de collage par HOT MELT   

*Production capacity of every machine depends on sizes, type of materials, glues and operator skill 
Peroni’s policy is one  of continual product improvement and we can reserve the right to alter  design and/or  specifications without notice
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This insertion unit by PERONI is the ideal link between a lever arch binder line
and slipcase forming machine (1,2,or 3 depending on customer’s request).
Every station is customised according to customer’s number of slipcase
production lines and space availability.
Introduction speed: 45 files/minute

Le dispositif d’insertion PERONI constitue la connexion idéale entre la ligne pour
fabriquer les classeurs à levier et le façonneuse (1,2 ou 3 a choix du client) des
gaines en carton.
Chaque centre de travail est personnalisé en fonction de la quantité de lignes de
fabrication de gaines et de l’espace disponible, conformément aux besoins du
client. Vitesse d’introduction : jusqu’à 45 classeurs/minute

Dynamic process

Automatic insertion unit of lever-arch files into their slipcases 

Dispositif d’insertion automatique des classeurs à levier dans leurs
boîtes

LIC 45

*Production capacity of every machine depends on sizes, type of materials, glues and operator skill 
Peroni’s policy is one  of continual product improvement and we can reserve the right to alter  design and/or  specifications without notice
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Special Equipments for Cardboard Converting Industry and Bookbinding

RING-BINDER ASSEMBLING LINES

LIGNES POUR LA PRODUCTION 
DE CLASSEURS À ANNEAUX



RING-BINDER ASSEMBLING LINES
LIGNES POUR LA PRODUCTION DE CLASSEURS À ANNEAUX

42

rivestimento cartelletta esterna e interna

rivestimento cartelletta esterna e interna

CORD
CORD/R

raccoglitore con meccanismo a 4 anelli sul dosso

A

B

raccoglitore con meccanismo a 4 anelli sul dosso

A

B

MEC 10/S
MEC 10
MEC 15
Linea MEC 25
Modulo 200
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MEC 10
MEC 15
Linea MEC 25
Modulo 200

Modulo 200 OD

raccoglitore con meccanismo a 4 anelli sul dosso

A

B raccoglitore plastca trasparente con meccanismo a 4 anelli sul dosso

A

B
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- Applying wheelbase: min. 70mm - max. 440mm
- Used materials: auto-perforating rivets  ref. “3/7” 
- Board thickness: 1 to 2,5mm
- Capacity: approx. 12 cycles/minute
- Tension: 220 V – single phase (pneumatic version)

380 V – three-phase (motorized version)
- Weight: 285 Kg. 
- Overall dimensions: L=  1350mm;  W=  700mm;  H=  1500mm

- Entre-axe application: min. 70mm - max. 440mm
- Matériel employé: rivets auto-perforants Art. “3/7”
- Épaisseur  carton: de 1 à 2,5mm
- Capacité: approx. 12 pièces/minute
- Tension: 220 V – monophase (version pneumatique)

380 V – trois-phase (version à moteur)
- Poids: 285 Kg. 
- Encombrements: L=  1350mm;  P=  700mm;  H=  1500mm

MEC-10/S
Manual machine with changeable wheelbase to apply nr. 01 ring
mechanism by nr. 02 rivets – Manual board and ring metal feeding –
Start cycle via micro-switch

Machine manuelle à entre-axe variable pour poser nr. 01 mécanisme à
anneaux par nr. 02 rivets – Positionnement du mécanisme et du plat à
la main – Démarrage machine par microswitch

*Production capacity of every machine depends on sizes, type of materials, glues and operator skill 
Peroni’s policy is one  of continual product improvement and we can reserve the right to alter  design and/or  specifications without notice
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Materials: Coated board, Fiber board or similar, Ring-mechanisms and
Auto-punching rivets with cap standard range 

Cardboard thickness: 1 mm to 3,5 mm
Capacity: up to 10 pieces/minute*
Electrical power req.: 1 Kw
Compressed air: 5 NL/cycle (pressure 7 bar)
Overall dimensions: L=1750mm W=1300mm H=1500mm

Matériel utilisé: Carton revêtu, Carton fibre ou similaire,
Mécanismes à anneaux et Rivets
autoperforants avec calotte gamme standard 

Épaisseur carton: de 1  mm à 3,5 mm
Production: jusqu’ à  10 pièces/minute*
Puissance électrique: 1 Kw
Consommation pneumatique:  5 NL/cycle (7 bar)     
Encombrements: L= 1750 mm  P=1300 mm    H=1500 mm

Dynamic process

Semi-automatic machine for riveting ring-mechanisms – Automatic ring
metal feeding unit

Machine semi-automatique pour le rivetage des mécanismes à anneaux
– Avec alimentation automatique des mécanismes

MEC 10

*Production capacity of every machine depends on sizes, type of materials, glues and operator skill 
Peroni’s policy is one  of continual product improvement and we can reserve the right to alter  design and/or  specifications without notice
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Materials: Coated board, Fiber board or similar,  Ring-mechanisms
and Auto-punching rivets with cap  standard range

Cardboard thickness: 1 mm to 3,5 mm
Capacity: up to 12 cycles/minute*
Electrical power req.: 1 Kw
Compressed air: 150 NL/cycle (pressure 7 bar)
Overall dimensions: L=2500mm W=1600mm H=2000 mm

Matériel utilisé: Carton revêtu, Carton fibre ou similaire, Mécanismes à anneaux
et Rivets autoperforants avec calotte gamme standard 

Épaisseur carton: de 1  mm à 3,5 mm
Production: jusqu’ à  12 plats/minute*
Puissance électrique: 1 Kw
Consommation pneumatique: 150 NL/cycle (7 bar)     
Encombrements: L= 2500 mm   P=1600 mm    H=2000 mm
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Dynamic process

Semi- automatic ring-metal riveting machine

Machine semi-automatique pour l’application des mécanismes à
anneaux

MEC 15

*Production capacity of every machine depends on sizes, type of materials, glues and operator skill 
Peroni’s policy is one  of continual product improvement and we can reserve the right to alter  design and/or  specifications without notice
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Material: Coated board, Fiber board or similar
Cardboard thickness: 1 mm up to 3,5 mm
Capacity: up to 40 cycles/minute (with 2 creases)*
Optionals: Soft board blade (min. 200 gr/sqm)

Heated blade for PP (Thickness min. 0,5 mm)
Electrical power req.: 3 Kw
Compressed air: 50 NL/min. (pressure 7 bar)
Overall dimensions: L=3200 mm W=1210mm H=1350mm

Matériel utilisé: Carton revêtu, Carton fibre ou similaire
Épaisseur carton: de 1  mm à 3,5 mm
Production: jusqu’ à  40 plats (avec 2 rainures)/minute*
Optionals: Lame à sec pour carton fin  (min. 200 gr/m2)

Lame à chaud pour polypropylene  (Épaisseur min. 0,5 mm)
Puissance électrique: 3 Kw
Consommation pneumatique: 50 NL/minute (7 bar)     
Encombrements: L= 3200 mm  P=1210 mm    H=1350 mm
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Optional

Dynamic process

Automatic machine for multiple creases, supplied with board  feeding
unit

Machine à rainer automatique pour le refoulage multiple de plats, douée
de margeur des cartons 

CORD

*Production capacity of every machine depends on sizes, type of materials, glues and operator skill 
Peroni’s policy is one  of continual product improvement and we can reserve the right to alter  design and/or  specifications without notice
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Materials: Coated board, Fiber board or similar,  Ring-mechanisms
and Auto- punching rivets with cap standard range 

Cardboard thickness: 1 mm to 3,5 mm
Capacity: up to 25 cycles/minute (with 2 creases)*
Electrical power req.: 3,7 Kw
Compressed air: 250 NL/min. (pressure 7 bar)
Overall dimensions: L=3600mm W=2100mm H=2000mm

Matériel utilisé: Carton revêtu, Carton fibre ou similaire, Mécanismes à anneaux
et Rivets autoperforants avec calotte gamme standard 

Épaisseur carton: de 1  mm à 3,5 mm
Production: jusqu’ à  25 classeurs/minute  (avec 2 rainures)*
Puissance électrique: 3,7 Kw
Consommation pneumatique:  250 NL/minute (7 bar)     
Encombrements: L= 3600 mm   P=2100 mm    H=2000 mm

Dynamic process

Linea MEC 25
(CORD+MEC 25)

Automatic line for multi-creasing and ring-metal riveting, supplied with
board feeder

Ligne automatique pour multi-rainer et poser les mécanismes à anneaux,
équipée avec margeur des plats

*Production capacity of every machine depends on sizes, type of materials, glues and operator skill 
Peroni’s policy is one  of continual product improvement and we can reserve the right to alter  design and/or  specifications without notice
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Materials: Coated board, Fiber board or similar,  Ring-mechanisms
and Auto- punching rivets standard range 

Cardboard thickness: 1 mm to 3,5 mm
Capacity: up to 65 cycles/minute*
Electrical power req.: 12 Kw
Compressed air: 150 NL/min. (pressure 7 bar)
Overall dimensions: L=5000mm W=2900mm H=1400mm

Matériel utilisé: Carton revêtu, Carton fibre ou similaire, Mécanismes à anneaux
et Rivets autoperforants gamme standard 

Épaisseur carton: de 1  mm à 3,5 mm
Production: jusqu’ à  65 classeurs/minute*
Puissance électrique: 12 Kw
Consommation pneumatique: 150 NL/minute (7 bar)     
Encombrements: L= 5000 mm   P=2900 mm    H=1400 mm

Dynamic process

Fully automatic creasing (2 creases) and ring-metal riveting line – High
production capacity automatism 

Ligne automatique pour rainer (2 rainages) et riveter les mécanismes à
anneaux – Automatisme avec capacité de production élevée

Modulo 200

*Production capacity of every machine depends on sizes, type of materials, glues and operator skill 
Peroni’s policy is one  of continual product improvement and we can reserve the right to alter  design and/or  specifications without notice
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Materials: Coated board, Fiber board or similar,  Ring-mechanisms,
Finger rings and Auto-punching rivets standard range 

Cardboard thickness: 1 mm to 3,5 mm
Capacity: up to 50 cycles/minute*
Electrical power req.: 12 Kw
Compressed air: 200 NL/min. (pressure 7 bar)
Overall dimensions: L=7600mm W=2900mm H=1400mm

Matériel utilisé: Carton revêtu, Carton fibre ou similaire, Mécanismes à
anneaux, Œillets doigt et Rivets autoperforants  gamme
standard 

Épaisseur carton: de 1  mm à 3,5 mm
Production: jusqu’ à  50 classeurs/minute*
Puissance électrique: 12 Kw
Consommation pneumatique:  200 NL/minute (7 bar)     
Encombrements: L= 7600 mm   P=2900 mm    H=1400 mm

Modulo 200 OD
Fully automatic line to crease (2 creases), to set 1 finger ring and to rivet
ring metals (3rd rivet included) – High production capacity automatism 

Ligne automatique pour rainer (2 rainages), poser 1 œillet doigt  et
riveter les mécanismes à anneaux (3ième rivet inclus) – Automatisme avec
capacité de production élevée

*Production capacity of every machine depends on sizes, type of materials, glues and operator skill 
Peroni’s policy is one  of continual product improvement and we can reserve the right to alter  design and/or  specifications without notice
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Special Equipments for Cardboard Converting Industry and Bookbinding

LINES FOR ASSEMBLING FOLDERS 
WITH ELASTIC BAND AND SMALL CASES WITH SNAP FASTENERS

LIGNES POUR CHEMISES À RABATS ET VALISETTES
AVEC BOUTONS-PRESSION



LINES FOR ASSEMBLING FOLDERS WITH ELASTIC BAND AND SMALL CASES WI TH SNAP FASTENERS

LIGNES POUR CHEMISES À RABATS ET VALISETTES AVEC BOUTONS-PRESSION  
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raccoglitore
con dosso+elastico tondo

raccoglitore con dosso+elastico tondo

OCE/3T
UFC CROSS

UFC CROSS automatica
Linea FLAP 15
Linea RIVET 15

UNICART 3L/25
UFC CROSS automatica

UFC 30E
PE-MC



LINES FOR ASSEMBLING FOLDERS WITH ELASTIC BAND AND SMALL CASES WI TH SNAP FASTENERS

LIGNES POUR CHEMISES À RABATS ET VALISETTES AVEC BOUTONS-PRESSION  
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raccoglitore con dosso+elastico largo

UFC FLAT 
TRE

Linea ELAP 15
Linea PIEGA GP

Linea TRB-1
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blocco notes con spirale e elastico

blocco notes con spirale e elastico

blocco notes orizzontale con spirale e elastico piattoblocco notes con spirale e elastico piatto

cartelletta chiusa+3 bottoni

TRB
Linea TRB-1
Linea TRB-2
Linea TRB-3

UNCB

AGD 15

BUNGEE

LINES FOR ASSEMBLING FOLDERS WITH ELASTIC BAND AND SMALL CASES WITH SNAP FASTENERS

LIGNES POUR CHEMISES À RABATS ET VALISETTES AVEC BOUTONS-PRESSION
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Used materials: Elastic band:  Ø min. 1,5mm - Ø max. 3mm.
Cord:  Ø min. 1,5mm - Ø max. 6mm.
Metal tag: - Art. “PE-22/N” for elastics - (supplied by Peroni).

- Art. “PE-27/N” for cords - (supplied by Peroni).
Capacity: approx. 12 cycles/minute*. 
Tension: 220 V – single phase.
Overall dimensions: L=  1670mm;  P=  700mm;  H=  1650mm.

Matériaux utilisés: bande élastique: Ø min. 1,5mm - Ø max. 3mm.
cordon: Ø min. 1,5mm - Ø max. 6mm.
bouts ferrés: - Art. “PE-22/N” pour élastiques - (fournis par Peroni).

- Art. “PE-27/N” pour cordons - (fournis par Peroni).
Capacité: approx.  12 pièces/minute *. 
Tension: 220 V – mono-phase.
Encombrements: L=  1670mm;  P=  700mm;  H=  1650mm.

Semi-automatic machine to apply round metal tags onto elastic bands
and cords, Automatic metal tag feeding  - Changeable moulds   

Machine semi-automatique pour appliquer bouts ferrés arrondis en
métal sur élastiques et cordons, avec alimentation automatique des
bouts - Moules interchangeables  

PE-MC

*Production capacity of every machine depends on sizes, type of materials, glues and operator skill 
Peroni’s policy is one  of continual product improvement and we can reserve the right to alter  design and/or  specifications without notice

È 1,5-3 mm

È 3-7 mm

(30)

(60)
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Used Materials: Round/Flat elastic band, Cord, 
Metal tags PE 22-N2 or PE 27-N2 

Elastic diameter (30-unit): 1 mm up to 3 mm
Flat elastic width (30-unit): 5 mm
Cord diameter  (60-unit): 3 mm up to 7 mm 
Capacity: up to 35 cycles/minute (depending on the length

of the final product)*
Electrical power req.: 1 Kw
Compressed air: 400  NL/min. (pressure 7 bar)
Overall dimensions: L=1900mm W=900mm H=1900mm 

Matériel utilisé: Bande élastique ronde/plate, Cordon, 
Bout ferrés PE22-N2 et PE 27-N2 

Diamètre élastique (Unité 30): de 1  mm à 3  mm
Largeur élastique plate (Unité 30): 5 mm
Diamètre cordon (Unité 60): de 3 mm à  7  mm
Production: jusqu’ à  35 pièces/minute (selon la

longueur du produit fini)*
Puissance électrique: 1  Kw
Consommation pneumatique: 400 NL/minute (7 bar)     
Encombrements: L= 1900 mm   P=900 mm   H=1900 mm 

È 1,5-3 mm

50-750 mm

È 3-7 mm

70-2000 mm

(30)

(60)
PE 22-N2

PE 27-N2

Electro-pneumatic unit to fasten 2 rounded metal tags onto elastic
bands or cords 

Unité electro-pneumatique  pour la pose de 2 bouts ferrés arrondis aux
extrémités de bandes élastiques et cordons

UFC 30/E

*Production capacity of every machine depends on sizes, type of materials, glues and operator skill 
Peroni’s policy is one  of continual product improvement and we can reserve the right to alter  design and/or  specifications without notice
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Automatic machine to fasten  2 rounded metal tags onto elastic
bands or cords  – High production capacity equipment  - Tag cutting
& cramping by motor 

Machine automatique pour l’application de 2 bouts ferrés  arrondis  sur
élastiques et cordons – Unité à haute capacité de production  - Coupe et
agrafage bouts ferrés par moteur 

UFC 30 SPEED

Used materials: Round/Flat elastic band, Cord, Metal tags PE22-
N2  or PE27-N2 

Elastic diameter (30-unit):   1 mm up to  3 mm
Flat elastic width : 5 mm
Cord diameter (60-unit): 3 mm up  to 7 mm
Capacity: up to 40 cycles/minute (depending on the length

of the final product)
Electrical power req.: 1,5 Kw
Compressed air: 150 Nl/minute (7 bar)
Overall dimensions: L=1900 mm W=900 mm H=1900 mm

Matériel utilisé: Bande élastique ronde/plate, Cordon, Bouts
ferrés  PE22-N2  et PE27-N2 

Diamètre élastique (Unité 30):   de 1 mm à  3 mm
Largeur élastique plat:  5 mm
Diamètre cordon (Unité 60):  de 3 mm à 7 mm
Production: jusqu’à  40 pièces/minute (selon la

longueur du produit fini)
Puissance électrique: 1,5 Kw
Consommation  pneumatique: 150 Nl/minute  (7 bar)  
Encombrements: L=1900 mm P=900 mm H=1900 mm

*Production capacity of every machine depends on sizes, type of materials, glues and operator skill 
Peroni’s policy is one  of continual product improvement and we can reserve the right to alter  design and/or  specifications without notice
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Materials: round elastic Ø 2,5mm; small metal plate.
Circumference: min. 140mm = Ø 45mm;   

Max 1000mm = Ø 318mm.
Speed capacity: 10-12 pieces/min. 

(depending on the length of the elastic).
Electric power require: 1,5kW.
Air requirement: 10 Nl/cycle (7 bar).
Overall dimensions: 1350mm  x  1800mm  x  (h) 1900mm.
Total weight: 350Kg.  

Matériaux utilisés: élastique rond  Ø 2,5 mm, collier (bande) métallique 
Circonférence élastique fini: min. 140 mm  = Ø 45 mm

max. 1000mm = Ø 318 mm
Capacité: 10-12 pièces/minute  

(selon la longueur du matériel)  
Puissance électrique: 1,5 kW
Consommation aire comprimé: environ  10 NL/cycle
Encombrements: 1350 mm x 1800 mm x (h) 1900 mm
Poids total: environ  350  kg.

Automatic equipment for the production of round elastics closed
like a ring 

Machine automatique pour la production d’élastiques fermés à
anneaux  

UFC-RING
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- Applying wheelbase: - fixed wheelbase  50mm
(referred to the central unit with double charger);
- min. 70mm - max  440mm (referred to the 2 side
heads)

- Used materials: auto-punching eyelets ref. “120-R”.
- Board thickness: 1mm  up to 2,5mm.
- Capacity: approx. 12-15 cycles/minute*. 
- Tension: 220 V – single phase (0,37kW three-phase for

motorized version).
- Weight: 285 Kg.
- Overall dimensions: L=  1600mm;  P=  1000mm;  H= 1500mm.

Entre-axe application: - entre-axe fixe 50mm
(en correspondance de l’unité centrale avec double chargeur);
- min. 70mm – max.  440mm (en correspondance  des 2
têtes latérales)  

Matériaux utilisés: œillets auto-perforants Art. “120-R”.
Épaisseur carton: de 1mm  à  2,5mm.
Capacité: approx. 12-15 pièces/minute *. 
Tension: 220 V – mono-phase (0,37kW – trois-phase - pour la

version à moteur).
Poids: 285 Kg.
Encombrements: L=  1600mm;  P=  1000mm;  H= 1500mm.

Manual machine for the simultaneous application  of nr. 04 eyelets onto
folders with crossed elastic band – Board feeding by hand

Machine manuelle pour la pose au même temps de nr. 04 œillets sur
chemises à élastique croisé – Positionnement du plat à la main

OCE/3T

*Production capacity of every machine depends on sizes, type of materials, glues and operator skill 
Peroni’s policy is one  of continual product improvement and we can reserve the right to alter  design and/or  specifications without notice
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Materials: Coated board, Fiber board or similar, Polypropylene,
Round elastic band, Metal tag PE22-N

Cardboard thickness: from 1 mm to  3,5 mm
Capacity: up to 12 cycles/minute*
Electrical power req.: 2 Kw
Compressed air: 250 NL/min. (pressure 7 bar)
Overall dimensions: L=1900mm W=1900mm H=1800mm 

Matériel utilisé: Carton revêtu, Carton fibre ou similaire,
Polypropylène, Élastique rond,  Bouts ferrés PE 22-N  

Épaisseur carton: de 1  mm à 3,5 mm
Production: jusqu’ à  12 pièces/minute*
Puissance électrique: 2  Kw
Consommation pneumatique: 250 NL/minute (7 bar)     
Encombrements: L= 1900 mm   P=1900 mm    H=1800 mm   

Dynamic process

Semi-automatic machine for assembling folders with straight and criss-
cross elastic band having two rounded metal tags 

Unité semi-automatique pour la production de chemises avec élastique
croisé et droit doué de deux bouts ferrés  en métal arrondis 

UFC CROSS

*Production capacity of every machine depends on sizes, type of materials, glues and operator skill 
Peroni’s policy is one  of continual product improvement and we can reserve the right to alter  design and/or  specifications without notice
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Materials: Coated board, Fiber board or similar, Polypropylene,
Round elastic band, Metal tag PE22-N

Cardboard thickness: from 1 mm to  3,5 mm
Capacity: up to 12 pieces/minute*
Electrical power req.: 11 Kw
Compressed air: 350 NL/min. (pressure 7 bar)
Overall dimensions: L=5000mm P=3800mm H=1800mm

Matériel utilisé: Carton revêtu, Carton fibre ou similaire,
Polypropylène, Élastique rond,  Bouts ferrés PE 22-N  

Épaisseur carton: de 1  mm à 3,5 mm
Production: jusqu’ à  12 pièces/minute*
Puissance électrique: 11  Kw
Consommation pneumatique: 350 NL/minute (7 bar)     
Encombrements: L= 5000 mm   P=3800 mm    H=1800 mm
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PE22-N

Dynamic process

Automatic line for assembling folders with straight and criss-cross ela-
stic band having two rounded metal tags  

Ligne automatique pour la production de chemises avec élastique croi-
sé et droit doué de deux bouts ferrés  en métal arrondis   

UFC CROSS
AUTOMATICA

*Production capacity of every machine depends on sizes, type of materials, glues and operator skill 
Peroni’s policy is one  of continual product improvement and we can reserve the right to alter  design and/or  specifications without notice
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Materials: Coated board, Fiber board or similar, Polypropylene,
Rivets or eyelets standard range, Round elastic band,
Metal tag PE22-N2

Cardboard thickness: from 0,9 mm to  1,5 mm
Capacity: up to 25 cycles/minute*
Electrical power req.: 13 Kw
Compressed air: 600 NL/min. (pressure 7 bar)
Overall dimensions: L=5500mm   W=4600mm H=2400mm 

Matériel utilisé: Carton revêtu, Carton fibre ou similaire,
Polypropylène, Rivets ou Œillets gamme standard,
Élastique rond,  Bouts ferrés PE 22-N2  

Épaisseur carton: de 0,9  mm à 1,5 mm
Production: jusqu’ à  25 pièces/minute*
Puissance électrique: 13  Kw
Consommation pneumatique: 600 NL/minute (7 bar)     
Encombrements: L= 5500 mm   P=4600 mm    H=2400 mm

Dynamic process

Automatic line for assembling folders with straight elastic band having
two rounded metal tags, supplied with side flap application unit    

Ligne automatique pour la production de chemises avec élastique droit
doué de deux bouts ferrés  en métal arrondis, complète de unité pour le
fixage des rabats latéraux   

UNICART 3L/25

*Production capacity of every machine depends on sizes, type of materials, glues and operator skill 
Peroni’s policy is one  of continual product improvement and we can reserve the right to alter  design and/or  specifications without notice

PE22-N
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Materials: Coated board, Fiber board or polypropelene- eyelets and/or
rivets standard range, elastic flat band 5 mm wide

Cardboard thickness: 1 mm up to  2,5 mm
Capacity: up to 8 pieces/minute*
Electrical power req.: 2 Kw
Compressed air: 350 NL/min. (pressure 7 bar)
Overall dimensions: L=1600mm W=1200mm H=1800mm

Matériel utilisé: Carton revêtu, Carton fibre ou Polypropylène, Rivets
et/ou Œillets gamme standard, Élastique plat large 5 mm

Épaisseur carton: de 1  mm à 2,5 mm
Production: jusqu’ à 8 pièces/minute*
Puissance électrique: 2 Kw
Consommation pneumatique: 350 NL/minute (7 bar)     
Encombrements: L= 1600 mm   P=1200 mm    H=1800 mm 

Dynamic process

Semi-automatic machine for assembling  portfolios with flat criss-cross
elastic band fastened by metal eyelets 

Machine semi-automatique pour l’assemblage de chemises avec
élastique plat croisé fixé par des œillets en métal  

UFC FLAT

*Production capacity of every machine depends on sizes, type of materials, glues and operator skill 
Peroni’s policy is one  of continual product improvement and we can reserve the right to alter  design and/or  specifications without notice
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Materials: Coated board, Fiber board or polypropelene- eyelets and/or
rivets standard range, elastic flat band 5 mm wide

Cardboard thickness: from 1 mm to  2,5 mm
Capacity: up to 12 pieces/minute*
Electrical power req.: 3 Kw
Compressed air: 350 NL/min. (pressure 7 bar)
Overall dimensions: L= 2500mm W=2300mm H=1800mm  

Matériel utilisé: Carton revêtu, Carton fibre ou Polypropylène,
Rivets et/ou Œillets gamme standard, Élastique
plat large 5 mm

Épaisseur carton: de 1  mm à 2,5 mm
Production: jusqu’ à  12 pièces/minute* 
Puissance électrique: 3  Kw
Consommation pneumatique: 350 NL/minute (7 bar)     
Encombrements: L= 2500 mm   P=2300 mm    H=1800 mm  

Dynamic process

Automatic unit (turn-table transport) for assembling folders with elastic
bands – Automatic elastic band threading into the eyelets

Unité automatique (plateau tournant) pour l’assemblage de chemises
avec élastique – Enfilage élastique dans les œillets en automatique  

TRE

*Production capacity of every machine depends on sizes, type of materials, glues and operator skill 
Peroni’s policy is one  of continual product improvement and we can reserve the right to alter  design and/or  specifications without notice
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Materials: Coated board, Fiber board or similar, Polypropylene,
Rivets standard range,  Flat elastic band 5 mm wide

Cardboard thickness: 0,3 mm  up to 2,5 mm
Capacity: up to  10 cycles/minute*
Electrical power req.: 1,5 Kw
Compressed air: 600 NL/min. (pressure 7 bar)
Overall dimensions: L=2500 mm W=1400 mm H=1900 mm  

Matériel utilisé: Carton revêtu, Carton fibre ou similaire, Polypropylène,
Rivets gamme standard, Élastique plat large 5 mm   

Épaisseur carton: de 0,3  mm à 2,5 mm
Production: jusqu’ à  10 pièces/minute*
Puissance électrique: 1,5 Kw
Consommation pneumatique: 600 NL/minute (7 bar)     
Encombrements: L= 2500 mm   P=1400 mm   H=1900 mm 
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Dynamic process

Automatic machine for applying, by 2 rivets, 1 flat elastic band (5 mm
wide) onto agendas and notebooks 

Machine automatique pour l’application, par 2 rivets, d’une bande
élastique plate large 5 mm sur agendas et notebooks 

AGD 15

*Production capacity of every machine depends on sizes, type of materials, glues and operator skill 
Peroni’s policy is one  of continual product improvement and we can reserve the right to alter  design and/or  specifications without notice
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Materials: Coated board, Fiber board or similar, Polypropylene,
Rivets standard range,  round elastic band

Cardboard thickness: 0,3 mm  up to 2,5 mm
Capacity: up to  15 cycles/minute*
Electrical power req.: 5 Kw
Compressed air: 300 NL/min. (pressure 7 bar)
Overall dimensions: L=3400 mm W=2900 mm H=1500 mm   

Matériel utilisé: Carton revêtu, Carton fibre ou similaire, Polypropylène,
Rivets gamme standard, élastique ronde

Épaisseur carton: de 0,3  mm à 2,5 mm
Production: jusqu’ à  15 pièces/minute*
Puissance électrique: 5 Kw
Consommation pneumatique: 300 NL/minute (7 bar)     
Encombrements: L= 3400 mm   P=2900 mm    H=1500 mm  
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Dynamic process

Turn-table unit to apply elastic bands upon wire bound notepad covers
–supplied with bungee positioning unit on the corners

Tableau tournant pour l’application d’élastiques sur block notes avec
spiral - complète de unité  pose élastiques aux angles

BUNGEE

*Production capacity of every machine depends on sizes, type of materials, glues and operator skill 
Peroni’s policy is one  of continual product improvement and we can reserve the right to alter  design and/or  specifications without notice
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Material: Coated board, Fiber board or similar, Rivets with cap or
Auto-punching eyelets

Cardboard thickness: 1 mm to 2,5 mm
Capacity: up to 18 cycles/minute (with 2 rivets/eyelets per flap)*
Electrical power req.: 3,7 Kw
Compressed air: 300 NL/min. (pressure  7 bar)
Overall dimensions: L=4800mm W=2400mm H=2400mm

Matériel utilisé: Carton revêtu, Carton fibre ou similaire,  Rivets à
calotte ou Œillets autoperforants gamme standard 

Épaisseur carton: de 1 mm à 2,5 mm
Production: jusqu’ à  18 plats/minute (avec 2 rivets/œillets par rabat)*
Puissance électrique: 3,7 Kw
Consommation pneumatique: 300 NL/minute (7 bar)     
Encombrements: L= 4800 mm  P=2400 mm    H=2400 mm   
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Dynamic process

Automatic line for creasing and riveting two side flaps on folders

Ligne automatique pour effectuer des rainures et appliquer deux rabats
latéraux sur chemises 

Linea FLAP 15
(CORD-R+FLAP15)

*Production capacity of every machine depends on sizes, type of materials, glues and operator skill 
Peroni’s policy is one  of continual product improvement and we can reserve the right to alter  design and/or  specifications without notice
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Material: Coated board, Fiber board or similar, Rivets with cap
and/or Auto-punching eyelets

Cardboard thickness: 1 mm up to 2,5 mm
Capacity: up to 15 cycles/minute (with 2 rivets/eyelets per flap)*
Electrical power req.: 3,7 Kw
Compressed air: 400 NL/min.  (pressure  7 bar)
Overall dimensions: L=4800mm  W=1500mm   H=2000mm  

Matériel utilisé: Carton revêtu, Carton fibre ou similaire,  Rivets à
calotte ou Œillets autoperforants gamme standard 

Épaisseur carton: de 1  mm à 2,5 mm
Production: jusqu’ à 15 plats/minute (avec 2 rivets/œillets par rabat)*
Puissance électrique: 3,7 Kw
Consommation pneumatique: 400 NL/minute (7 bar)     
Encombrements: L= 4800 mm  P=1500 mm    H=2000 mm   
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Dynamic process

Automatic machine for creasing folders, automatically riveting two side
flaps and apply four eyelets for inserting  elastic bands supplied with
metal tags

Ligne automatique pour rainer des chemises, appliquer en automatique
deux rabats latéraux et fixer les quatre œillets pour l’introduction de
l’élastique avec bouts ferrés

Linea RIVET 15
(CORD-R+FLAP15+RIVET15)

*Production capacity of every machine depends on sizes, type of materials, glues and operator skill 
Peroni’s policy is one  of continual product improvement and we can reserve the right to alter  design and/or  specifications without notice
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Material: Coated board, Fiber board or similar, Rivets with cap or
Auto-punching eyelets, Elastic band 15 mm wide

Cardboard thickness: 1 mm to 2,5 mm
Capacity: up to 18 cycles/minute (with 2 rivets/eyelets per flap)*
Electrical power req.: 3,7 Kw
Compressed air: 200 NL/min. (pressure  7 bar)
Overall dimensions: L=4800mm W=1500mm H=2000mm   

Matériel utilisé: Carton revêtu, Carton fibre ou similaire,  Rivets à calotte
ou Œillets autoperforants gamme standard, Bande
élastique large 15 mm 

Épaisseur carton: de 1  mm à 2,5 mm
Production: jusqu’ à  18 pièces/minute (avec 2 rivets/œillets par rabat)*
Puissance électrique: 3,7 Kw
Consommation pneumatique: 200 NL/minute (7 bar)     
Encombrements: L= 4800 mm  P=1500 mm    H=2000 mm 

Dynamic process

Automatic line for creasing folders, automatically riveting two side flaps and
fastening one elastic band 15 mm wide   

Ligne automatique pour rainer des chemises, appliquer en automatique
deux rabats latéraux et fixer  une bande élastique large 15 mm   

Linea ELAP 15
(CORD-R+FLAP15+ELAP15)

*Production capacity of every machine depends on sizes, type of materials, glues and operator skill 
Peroni’s policy is one  of continual product improvement and we can reserve the right to alter  design and/or  specifications without notice
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Material: Coated board, Fiber board or similar - Rivets with cap
or Auto-punching eyelets,  Elastic band 15 mm large 

Cardboard thickness: 1 mm to 2,5 mm
Capacity: up to 10 cycles/minute (with 2 rivets/eyelets per flap)*
Electrical power req.: 5 Kw
Compressed air: 300 NL/min. (pressure  7 bar)
Overall dimensions: L=5000mm W=3800mm H=1800mm

Matériel utilisé: Carton revêtu, Carton fibre ou similaire,  Rivets à calotte
ou Œillets autoperforants gamme standard, Bande
élastique large 15 mm 

Épaisseur carton: de 1  mm à 2,5 mm
Production: jusqu’ à 10 pièces/minute (avec 2 rivets/œillets par rabat)*
Puissance électrique: 5 Kw
Consommation pneumatique: 300 NL/minute (7 bar)     
Encombrements: L= 5000 mm  P=3800 mm    H=1800 mm
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Dynamic process

Automatic line for creasing, riveting two side flaps and fastening one
elastic band 15 mm wide, supplied with folding and elastic rotating unit
for map closing

Ligne automatique pour rainer des chemises, appliquer  deux rabats
latéraux et fixer  une bande élastique large 15 mm, complète de unités
de pliage chemise et rotation élastique pour fermer le produit  

Linea PIEGA GP
(CORD-R+FLAP15+ELAP15+PIEGACARTELLE)

*Production capacity of every machine depends on sizes, type of materials, glues and operator skill 
Peroni’s policy is one  of continual product improvement and we can reserve the right to alter  design and/or  specifications without notice
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Material: Coated board, Fiber board or similar, Snap
fasteners (male and female) standard range

Cardboard thickness: 1 mm to 3,5 mm
Capacity: up to 10 cycles/minute*
Electrical power req.: 3 Kw
Compressed air: 100 NL/min. (pressure 7 bar)
Overall dimensions: L=1500mm W=1500mm H=1700mm 

Matériel utilisé: Carton revêtu, Carton fibre ou similaire,  Boutons-
pression (mâle et femelle) gamme standard

Épaisseur carton: de 1  mm à 3,5 mm
Production: jusqu’ à  10 pièces/minute*
Puissance électrique: 3 Kw
Consommation pneumatique: 100 NL/minute (7 bar)     
Encombrements: L= 1500 mm  P=1500 mm    H=1700 mm
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Dynamic process

Semi-automatic machine for the application of snap fasteners by means
of one turn-table unit

Machine semi-automatique pour le fixage de boutons-pression par un
dispositif à plateau tournant    

TRB

*Production capacity of every machine depends on sizes, type of materials, glues and operator skill 
Peroni’s policy is one  of continual product improvement and we can reserve the right to alter  design and/or  specifications without notice
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Material: Coated board, Fiber board or similar - Rivets with cap or
Auto-punching eyelets standard range -Snap fasteners (male
and female)  standard range or  Elastic band 15 mm wide

Cardboard thickness: 1 mm to 2,5 mm
Capacity: up to 10 cycles/minute (with 2 rivets/eyelets per flap)*
Electrical power req.: 6 Kw
Compressed air: 300 NL/min. (Pressure  7 bar)
Overall dimensions: L=5400mm W=2900mm H=2000mm 

Matériel utilisé: Carton revêtu, Carton fibre ou similaire,  Rivets à calotte
ou Œillets autoperforants gamme standard, Boutons-
pression (mâle et femelle) gamme standard ou Bande
élastique large 15 mm

Épaisseur carton: de 1  mm à 2,5 mm
Production: jusqu’ à 10 pièces/minute (avec 2 rivets/œillets par rabat)*
Puissance électrique: 6 Kw
Consommation pneumatique: 300 NL/minute (7 bar)     
Encombrements: L= 5400 mm  P=2900 mm    H=2000 mm 

mm
Dynamic process

Automatic line for creasing, riveting two side flaps, fixing one elastic
band 15 mm wide or applying snap fasteners by means of one turn-
table unit

Ligne automatique pour rainer des chemises, appliquer  deux rabats
latéraux et fixer  une bande élastique large 15 mm ou des boutons-
pression par plateau tournant   

Linea TRB-1
(CORD-R+FLAP15+ELAP15+TRB)

     

*Production capacity of every machine depends on sizes, type of materials, glues and operator skill 
Peroni’s policy is one  of continual product improvement and we can reserve the right to alter  design and/or  specifications without notice
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     Material: Coated board, Fiber board or similar - Rivets with cap
and Auto-punching eyelets -Snap fasteners (male and
female) standard range

Cardboard thickness: 1 mm to 2,5 mm
Capacity: up to 10 cycles/minute (with 2 rivets/eyelets per flap)*
Electrical power req.: 5 Kw
Compressed air: 300 NL/min. (pressure  7 bar)
Overall dimensions: L=5400mm  W=2900mm  H=2000mm

Matériel utilisé: Carton revêtu, Carton fibre ou similaire,  Rivets à
calotte ou Œillets autoperforants gamme standard,
Boutons-pression (mâle et femelle) gamme standard 

Épaisseur carton: de 1  mm à 2,5 mm
Production: jusqu’ à  10 pièces/minute (avec 2 rivets/œillets par rabat)*
Puissance électrique: 5 Kw
Consommation pneumatique: 300 NL/minute (7 bar)     
Encombrements: L= 5400 mm  P=2900 mm    H=2000 mm
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Dynamic process

Automatic line for creasing, riveting two side flaps on files and applying
four eyelets for elastic band (with metal ends) insertion or snap
fasteners by means of one turn-table unit

Ligne automatique pour rainer des chemises, appliquer  deux rabats
latéraux et fixer quatre œillets pour  insérer  l’ élastique avec bouts ferrés
ou appliquer des boutons-pression par plateau tournant   

Linea TRB-2
(CORD-R+FLAP15+RIVET15+TRB)

*Production capacity of every machine depends on sizes, type of materials, glues and operator skill 
Peroni’s policy is one  of continual product improvement and we can reserve the right to alter  design and/or  specifications without notice
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Material: Coated board, Fiber board or similar - Rivets with cap or
Auto-punching eyelets standard range - Snap fasteners
(male and female)  standard range

Cardboard thickness: 1 mm to 2,5 mm
Capacity: up to 10 cycles/minute (with 2 rivets/eyelets per flap)*
Electrical power req.: 5 Kw
Compressed air: 300 NL/min. (pressure  7 bar)
Overall dimensions: L=5400mm W=2900mm H=2000mm

Matériel utilisé: Carton revêtu, Carton fibre ou similaire,  Rivets à calotte
ou Œillets autoperforants gamme standard, Boutons-
pression (mâle et femelle) gamme standard 

Épaisseur carton: de 1  mm à 2,5 mm
Production: jusqu’ à  10 pièces/minute (avec 2 rivets/œillets par rabat)*
Puissance électrique: 5 Kw
Consommation pneumatique: 300 NL/minute (7 bar)     
Encombrements: L= 5400 mm  P=2900 mm    H=2000 mm  

Dynamic process

Automatic line for creasing, riveting two side flaps on files and apply
snap fasteners by means of turn-table unit

Ligne automatique pour rainer des chemises, appliquer deux rabats
latéraux et fixer des boutons-pression par plateau tournant    

Linea TRB-3
(CORD-R+FLAP15+TRB)

*Production capacity of every machine depends on sizes, type of materials, glues and operator skill 
Peroni’s policy is one  of continual product improvement and we can reserve the right to alter  design and/or  specifications without notice
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Material: Coated board, Fiber board or similar - Rivets with cap
or Auto-punching eyelets standard range - Snap
fasteners (male and female)  standard range

Cardboard thickness: 1 mm to 1,5 mm
Capacity: up to 23 cycles/minute (with 2 rivets/eyelets per flap)*
Electrical power req.: 20 Kw
Compressed air: 520 NL/min. (pressure  7 bar)
Overall dimensions: L=7200mm W=4400mm H=2400mm

Matériel utilisé: Carton revêtu, Carton fibre ou similaire,  Rivets à calotte
ou Œillets autoperforants gamme standard, Boutons-
pression (mâle et femelle) gamme standard 

Épaisseur carton: de 1  mm à 1,5 mm
Production: jusqu’ à  23 pièces/minute (avec 2 rivets/œillets par rabat)*
Puissance électrique: 20 Kw
Consommation pneumatique: 520 NL/minute (7 bar)     
Encombrements: L= 7200 mm  P=4400 mm    H=2400 mm 

Automatic line to manufacture small cases (document holders) closed
by snap fasteners

Ligne automatique pour l’assemblage de petites valises porte-projets
fermées par des boutons-pression  

UNCB
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Dynamic process

*Production capacity of every machine depends on sizes, type of materials, glues and operator skill 
Peroni’s policy is one  of continual product improvement and we can reserve the right to alter  design and/or  specifications without notice



Special Equipments for Cardboard Converting Industry and Bookbinding

LINES FOR FILES WITH TAPES
AND FOR SUSPENSION FILES

LIGNES POUR CLASSEURS AVEC DES RUBANS
ET POUR DOSSIERS SUSPENDUS  



LINES FOR FILES WITH TAPES AND FOR SUSPENSION FILES

LIGNES POUR CLASSEURS AVEC DES RUBANS ET POUR DOSSIERS SUSPENDUS
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AFF 15 - AFF-5
AFR 20

AFF 27 6T



LINES FOR FILES WITH TAPES AND FOR SUSPENSION FILES

LIGNES POUR CLASSEURS AVEC DES RUBANS ET POUR DOSSIERS SUSPENDUS
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ACS 40
ACS 500

ACS 500 R

schedografia carta incollata

schedografia carta incollata

schedografia plastica +rivetti

schedografia plastica +rivetti



Semi-automatic machines for fastening tapes (3 or 1) by metal eyelets
onto cardboard files  

Machines semi-automatiques pour la pose de rubans  (3 ou 1) par des
œillets en métal  sur plats en carton   

AFF-15 / AFF-S
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AFF-15

AFF-S

Material: Coated board, Fiber board or similar - Auto-punching
eyelets standard range – Tape in reels 

Cardboard thickness: 1 mm to 2,5 mm
Capacity: up to 10 applications/minute (5 files)*
Electrical power req.: 2 Kw
Compressed air: 240 NL/min. (pressure  7 bar)
Overall dimensions: L=2000mm W=1600mm H=1500mm   

Matériel utilisé: Carton revêtu, Carton fibre ou similaire,  Œillets
autoperforants gamme standard,   Rubans en bobines

Épaisseur carton: de 1  mm à 2,5 mm
Production: jusqu’ à  10 applications/minute (5 plats)*
Puissance électrique: 2 Kw
Consommation pneumatique: 240 NL/minute (7 bar)     
Encombrements: L= 2000 mm  P=1600 mm    H=1500 mm  

*Production capacity of every machine depends on sizes, type of materials, glues and operator skill 
Peroni’s policy is one  of continual product improvement and we can reserve the right to alter  design and/or  specifications without notice
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Material: Coated board, Fiber board or similar - Auto-punching
eyelets standard range – Tape in reels 

Cardboard thickness: 1 mm to 2,5 mm
Capacity: up to 10 cycles/minute*
Electrical power req.: 7 Kw
Compressed air: 500 NL/min. (pressure 7 bar)
Overall dimensions: L= 5800mm W=4300mm H= 2100mm 

Matériel utilisé: Carton revêtu, Carton fibre ou similaire,  Œillets
autoperforants gamme standard,   Rubans en bobines

Épaisseur carton: de 1  mm à 2,5 mm
Production: jusqu’ à 10 pièces/minute*
Puissance électrique: 7 Kw
Consommation pneumatique: 500 NL/minute (7 bar)     
Encombrements: L= 5800 mm  P=4300 mm    H=2100 mm  

mm

Automatic line for assembling files having 6 tapes (fastened by metal
eyelets), supplied with flat creasing unit     

Ligne  automatique pour la pose de 6 rubans fixés par des œillets en
métal sur classeurs, complète d’unité de rainage    

AFR 20
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250
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*Production capacity of every machine depends on sizes, type of materials, glues and operator skill 
Peroni’s policy is one  of continual product improvement and we can reserve the right to alter  design and/or  specifications without notice



Automatic line for assembling files having 6 glued tapes – HOT-MELT
gluing system

Ligne automatique pour la pose de 6 rubans collés sur classeurs –
Collage par HOT-MELT

AFF 27 6T
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Material: Coated board, Fiber board or similar - Tape in reels 
Cardboard thickness: 1 mm to 2,5 mm
Capacity: up to 25 cycles/minute*
Electrical power req.: 11 Kw
Compressed air: 500 NL/min. (pressure  7 bar)
Overall dimensions: L= 9400mm  W=1700mm  H= 2500mm

Matériel utilisé: Carton revêtu, Carton fibre ou similaire,  Œillets
autoperforants gamme standard,   Rubans en bobines

Épaisseur carton: de 1  mm à 2,5 mm
Production: jusqu’ à  25 pièces/minute*
Puissance électrique: 11 Kw
Consommation pneumatique: 500 NL/minute (7 bar)     
Encombrements: L= 9400 mm  P=1700 mm   H=2500 mm  

*Production capacity of every machine depends on sizes, type of materials, glues and operator skill 
Peroni’s policy is one  of continual product improvement and we can reserve the right to alter  design and/or  specifications without notice



83

- Used materials: - Light board in cellulose min. 230gr/m2;
- Metal or plastic bars;
- Hot-melt glue.

- Board size range: Length.: min. 450mm – max. 700mm;
Width:    min. 300mm – max. 445mm.

- Capacity: up to 30 cycles/minute*.
- Electrical power req.: 12kW.
- Pneumatic consumpt.: 50 Nl/min.
- Overall dimensions: L= 5000mm - P= 4000mm - H= 2000mm

- Matériel utilisé: - Carte en cellulose de min. 230gr/m2;
- Tringles en métal ou plastique;
- Colle Hot-Melt.

- Formats: Longueur: min. 450mm – max. 700mm;
Largeur: min. 300mm – max. 445mm.

- Capacité: jusqu’à 30 pièces/minute*.
- Puissance électrique: 12kW.
- Consommation pneumatique: 50 Nl/min.
- Encombrements: L= 5000mm - P= 4000mm - H= 2000mm

Automatic line for manufacturing suspension files with metal or plastic
bars  – Bars feeding by hand – Bar applying in automatic

Ligne automatique  pour la production de dossiers suspendus avec
tringles en métal ou en plastique – Alimentation des tringles à la main –
Application des tringles en automatique

ACS 40
30

0 
- 4

45

450 - 700

*Production capacity of every machine depends on sizes, type of materials, glues and operator skill 
Peroni’s policy is one  of continual product improvement and we can reserve the right to alter  design and/or  specifications without notice
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ACS 500 R
ACS 500

Material: Pulp board in cellulose 240 gr/m2

Capacity: up to 50 cycles/minute  (depending on the kind of bar
used)*

Electrical power req.: 15 Kw
Compressed air: 150 NL/min. (pressure  7 bar)
Overall dimensions: L= 10.000mm W=3600mm H= 2400mm   

Matériel utilisé: Carton à base de cellulose  de 240 gr/m2

Production: jusqu’ à  50 pièces/minute (selon le modèle de
tringle employé)*

Puissance électrique: 15 Kw
Consommation pneumatique: 150 NL/minute (7 bar)     
Encombrements: L= 10.000 mm  P=3600 mm  H=2400 mm   
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Automatic modular line for assembling suspension files having bars
in metal, plastic or plastic/metal – Bars application by HOT-MELT or
riveting 

Ligne automatique modulaire pour la production des dossiers
suspendus avec tringles en métal, plastique ou plastique/métal –
Fixage tringles par HOT-MELT ou par rivets 

ACS 500
ACS 500 R

*Production capacity of every machine depends on sizes, type of materials, glues and operator skill 
Peroni’s policy is one  of continual product improvement and we can reserve the right to alter  design and/or  specifications without notice
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Materials: Wall calendars.
Board size: min.  320mm  x  420mm  (side for fixing eyelets);

Max. 430mm  x  650mm  (side for fixing eyelets).
Board thickness: min. 1mm  -  max. 2,5mm
Speed capacity: 10-12 pieces/minute. 
Electric power require: 1kW. 
Overall dimensions: 2000mm  x  1400mm  x  (h) 1800mm.
Total weight: 600Kg.

Matériaux utilisés: calendriers/plats en carton revêtu  
Formats utilisables: min. 320 mm x 420 mm  (côté pour œillets)

max. 430 mm x 650 mm  (côté pour œillets)
Épaisseur plat: min. 1  mm  -  max. 2,5 mm
Capacité: 10-12 pièces/minute  (selon la longueur du matériel)  
Puissance électrique: 1  kW
Encombrements: 2000 mm x 1400 mm x (h) 1800 mm
Poids total : environ  600  kg.

Semi-automatic machine to fix a small cord on wall calendars, by 2
eyelets

Machine semi-automatique pour poser une ficelle  sur calendriers par
Nr. 02  œillets 

C.C.S.
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